附件：
申报人防工程防护设备生产安装企业从业能力审查表
企业名称：___________________________                        审查时间：___________________________
1、 企业资质证照(先决条件)
	序号
	审查内容
	审查结果
	备注

	1
	企业性质（非外资企业，中国国籍法人）。
	
	

	2
	营业执照（注册资金1000万元以上）。
	
	

	3
	税务登记证。
	
	

	4
	组织机构代码证。
	
	

	5
	ISO9001质量体系认证证书。
	
	

	6
	企业其它证照。
	
	


2、 企业主要管理和生产人员
	序号
	审查内容
	审查结果
	备注

	1
	防护工程师（设备专业一级）1名：姓名、一级执业资格证书、正规劳动合同。
	
	

	2
	防护工程师（设备专业二级）2名：姓名、二级执业资格证书、正规劳动合同。
	
	

	3
	技术总负责人：姓名、建筑或机械工程专业高工证、正规劳动合同。
	
	

	4
	生产部门负责人：姓名、建筑或机械工程中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	5
	质检部门负责人：姓名、建筑或机械工程中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	6
	安装部门负责人：姓名、建筑或机械工程中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	7
	工艺部门负责人：姓名、建筑或机械工程中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	8
	机械专业工程师（2名以上）：姓名、中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	9
	建筑专业工程师（2名以上）：姓名、中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	10
	电气专业工程师（1名以上）：姓名、中高级职称证、正规劳动合同。
	
	

	11
	电焊工（10名以上）：姓名、技术操作等级证书、正规劳动合同。
	
	

	12
	机加工（8名以上）：姓名、技术操作等级证书、正规劳动合同。
	
	

	13
	钳工（5名以上）：姓名、技术操作等级证书、正规劳动合同。
	
	

	14
	电工（2名以上）：姓名、技术操作等级证书、正规劳动合同。
	
	

	15
	起重工（2名以上）：姓名、特种设备操作证书、正规劳动合同。
	
	

	16
	探伤仪操作工（2名以上）：姓名、特种设备操作证书、正规劳动合同。
	
	

	17
	安全员（3名以上）：姓名，安全员上岗证，正规劳动合同。
	
	

	18
	设备安装调试工艺专业队（20名以上）：花名册、姓名、上岗证、正规劳动合同。
	
	

	19
	专职质检员（1名以上）：姓名、质检员证、正规劳动合同。
	
	

	20
	焊缝磁粉探伤工（1名以上）：姓名、操作证书、正规劳动合同。
	
	

	21
	焊缝超声波探伤工（1名以上）：姓名、操作证书、正规劳动合同。
	
	

	22
	专职涉密资料管理员（1名以上）：姓名、上岗证、正规劳动合同。
	
	


3、 企业规章制度
	序号
	审查内容
	审查结果（有或无）
	备注

	1
	员工管理制度。
	
	

	2
	产品质量保证制度。
	
	

	3
	安装质量保证制度。
	
	

	4
	售后服务制度。
	
	

	5
	安全保密制度。
	
	


4、 场地条件（总面积不小于6000平方米，以产权证明或租赁合同中的面积为准）
	序号
	分项审查内容
	审查结果
	备注

	1
	结构件车间：不小于3000平方米。
	
	

	2
	机加工车间：不小于300平方米。
	
	

	3
	防锈、喷漆、质检、试验等操作区：总面积不小于300平方米，各操作区要相互独立。
	
	

	4
	仓储区（含备品备件库）：不小于2000平方米。
	
	

	5
	办公区：不小于400平方米，并有符合保密规定的图纸资料室。
	
	

	6
	半成品、成品在室内分类存放，存放场地具有防水、防潮、防变形等功能、设备和手段。
	
	

	7
	钢筋混凝土防护设备生产应设置带自动喷淋设备的混凝土养护区。自行搅拌混凝土时，应配备混凝土电子配比装置。
	
	

	8
	生产场地应符合国家有关消防和环保、劳动保护等标准要求。
	
	


5、 设备条件（查实物和购置发票、收据或租赁合同）
	序号
	分项审查内容
	审查结果（有（新或旧）或无）
	备注

	1.大型加工设备（具有先进工艺水平）
	（1）行车（3台以上），其中一名载重量不小于10吨，起吊高度不小于6米。
	
	

	
	（2）加工平台：总面积不小于50平方米，主平台尺寸不小于6米×4米，平整度公差不大于0.5毫米。
	
	

	
	（3）振动平台。
	
	

	
	（4）自动下料切割机。
	
	

	
	（5）剪板机（剪板厚度8毫米以上）。
	
	

	
	（6）折弯机。
	
	

	
	（7）喷砂或抛丸除锈设备。
	
	

	
	（8）校型设备。
	
	

	
	（9）消除内应力设备。
	
	

	
	（10）喷漆设施。
	
	

	2.普通加工设备（工况处于完好状态）
	（1）10台以上电悍机（其中至少5台二氧化碳保护电焊机，1台自动埋弧焊机）。
	
	

	
	（2）车床不少于4台（其中数控车床不少于1台，工件直径800毫米，长度1500毫米的车床不少于1台）。
	
	

	
	（3）铣床不少于2台。
	
	

	
	（4）刨床不少于1台。
	
	

	
	（5）钻床不少于2台。
	
	

	
	（6）摇臂钻不少于1台。
	
	


6、 质检文件和工具（查实物和购置发票、收据或租赁合同）
	序号
	审查内容
	审查结果（有或无）
	备注

	1．质检文件
	各类防护设备生产安装质检操作规程。
	
	

	2.质检工具（必须为企业自购，定期标定，处于有效精度）
	（1）大小钢尺。
	
	

	
	（2）卷尺。
	
	

	
	（3）游标卡尺。
	
	

	
	（4）千分尺。
	
	

	
	（5）焊缝检测尺。
	
	

	
	（6）螺纹检测仪。
	
	

	
	（7）焊缝磁粉探伤仪。
	
	

	
	（8）焊缝超声波探伤仪。
	
	

	
	（9）超声波测厚仪。
	
	

	
	（10）材料硬度检测仪（金属、橡胶）。
	
	

	  质检工具（必须为企业自购，定期标定，处于有效精度）
	（11）粗糙度检测仪。
	
	

	
	（12）材料力学等物理性能检测设备。
	
	

	
	（13）同轴度检测仪。
	
	

	
	（14）平面度检测仪。
	
	

	
	（15）塞尺。
	
	

	
	（16）拉力计。
	
	

	
	（17）垂直度检测仪。
	
	

	
	（18）漆膜附着力划格器。
	
	

	
	（19）漆膜测厚仪。
	
	

	
	（20）钢筋混凝土扫描仪。
	
	

	
	（21）回弹仪。
	
	

	
	（22）气密性测量装置。
	
	

	
	（23）其他工具。
	
	


企业负责人（签字）                       审查人员（签字）
1

